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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1. Конкурс проводится с целью выявления лучших сварщиков Региона и 
формирования сборной команды для участия в конкурсе «Лучший сварщик  России – 2010»,  повышения престижа профессии сварщика; совершенствования профессионального уровня участников конкурса.
1.2. Конкурс проводит ООО «ЦПР «Техносвар» на базе Нижнекамского института информационных технологий и телекоммуникаций НИУ КГТУ им. А.Н. Туполева  под руководством Национального Агентства Контроля и Сварки (НАКС), при содействии Приволжского управления Федеральной службы по экологическому, технологическому  и атомному  надзору и РООР «Союз строителей РТ».
1.3. ООО «ЦПР «Техносвар» формирует оргкомитет конкурса. В состав оргкомитета входят представители организаторов конкурса, предприятий, принимающих участие в конкурсе.
1.4. Соревнования проводятся по следующим способам сварки: ручная дуговая (РД), газовая (Г), ручная аргонодуговая (РАД), полуавтоматическая в среде углекислого газа (МП), ручная дуговая сварка строительных и мостовых конструкций (РД-СК).
1.5. Оргкомитет утверждает жюри и программу конкурса.
1.6. Жюри возглавляет Председатель, назначенный оргкомитетом. В состав членов жюри входят специалисты по контролю качества, по одному представителю от каждой организации, принимающей участие в конкурсе, представители других организаций и предприятий.
2. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ КОНКУРСА
2.1. Для участия в конкурсе предприятия подают заявки в оргкомитет по соответствующей форме.
2.2. На место проведения конкурса сварщики прибывают со своей спецодеждой и средствами защиты.
2.3. По прибытии участников производится их регистрация, ознакомление с содержанием практического задания, распорядком дня, проведением конкурса, жеребьевки и инструктажа по технике безопасности (на рабочем месте).
2.4. Порядковый номер участников определяется жеребьевкой по каждой       номинации.
2.5. Конкурс состоит из практической и теоретической частей.
2.6. В практической части участники конкурса производят сварку контрольного стыка в зависимости от способа сварки: 
· ручная дуговая (РД)- труба сталь 10 или сталь 20, D 159x9 мм (электроды УОНИ13/55, D 3,0; 4,0);
· газовая (Г)- труба сталь 20, D 57x4 мм; (св. проволока св-08АА, D 2,5)
· ручная аргонодуговая (РАД) – труба сталь 12Х18Н10Т,  D 89x4 мм; (св. проволока св-12Х18Н10Т, D 2,0)
· полуавтоматическая в среде углекислого газа (МП) – лист сталь 20, толщ. 10мм (сварка в нижнем и вертикальном положении); (св. проволока св-08Г2С, D 1,2)
· ручная дуговая сварка строительных конструкций (РД-СК) - лист сталь 20, толщ. 10мм (сварка в нижнем положении); (электроды УОНИ13/55, D 3,0; 4,0);
Примечание: С согласия жюри и оргкомитета может быть произведена замена диаметров и материалов (например: D 159x9 на D 159x6).
2.6.1. В контрольное нормативное время сварки не входит время на выполнение подготовительных операций (подготовка катушек, центровка, прихватка и т.д.).
2.6.2. Перед выполнением практической части конкурса каждый сварщик имеет возможность ознакомиться со сварочным оборудованием и выполнить пробные работы по сварке стыковых соединений.
2.6.3. Общая оценка практического задания сварщиков складывается из оценок пяти групп показателей.
2.7.
Проверка теоретических знаний сварщика проводится по билетам (по вопросам общего экзамена НАКС).
2.8.
Результаты практической и теоретической части отражаются в таблице подведения итогов.

2.9   Во время проведения практической части конкурса участники и сопровождающие обеспечиваются обедом.

З. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПОБЕДИТЕЛЕЙ, ПРИЗЕРОВ, ПОДВЕДЕНИЕ ИТОГОВ КОНКУРСА
3.1. При подведении итогов конкурса жюри подсчитывает количество баллов каждого участника (по завершении практической и теоретической части конкурса) и сводит их в итоговую таблицу.
3.2. Итоги конкурса объявляются председателем жюри.
3.3. Победителем считается участник, набравший в сумме наибольшее количество баллов.
При равенстве баллов победителем считается участник, набравший большее количество баллов по результатам: 1. рентгеновского контроля; 2. визуально-измерительного контроля; 3. выполнивший сварку за меньшее время.


4. ПООЩРЕНИЕ ПОБЕДИТЕЛЕЙ КОНКУРСА
4.1. Для поощрения победителей, призеров конкурса по каждому способу сварки устанавливаются три призовые места (при числе участников более 5-ти). При числе участников 5 и менее – поощряется только участник, занявший 1-е место.
4.2. Участникам, занявшим 1-е, 2-е или 3-е место вручаются соответствующие дипломы и ценные подарки.
4.3. Участники, занявшие призовые места, получают право представлять Регион в составе сборной на конкурсе «Лучший сварщик России – 2010».
 5. СТОИМОСТЬ УЧАСТИЯ
     Заявочный взнос для участия в конкурсе составляет: 15000 руб. – для участников, 4000 руб. - для сопровождающих.
Деньги перечисляются на расчетный счет ООО «ЦПР «Техносвар»
Р/с 40702810445020007030; к/с 30101810000000000805.

ОАО
«Ак Барс» г. Казань, БИК 049205805,
ИНН 1657086373, КПП 165701001.
Адрес: 420127, г. Казань, ул. Дементьева, 2а. ООО «ЦПР «Техносвар»
Тел. (843) 537-88-46; 537-88-47
6. МЕСТО ПРОВЕДЕНИЯ
Конкурс проводится в г. Нижнекамск на базе Нижнекамского института информационных технологий и телекоммуникаций НИУ КГТУ им. А.Н. Туполева (ул. Ахтубинская, 4, тел. (8555) 43-18-47, 47-33-49).
При регистрации участники обязаны иметь при себе документы: паспорт, ИНН, копию платежного поручения об оплате заявочного взноса, аттестационное удостоверение специалиста сварочного производства.
